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<‘[ ) + POHORJE » BEZPIECZENSTWO
JMW Fire d.o.o. e . , . . , . .
Ponizej zamieszczono ogdlne warunki bezpieczenstwa nie odnoszace si¢ do konkretnych
w czynnosci, a zatem nie podane w zadnym innym miejscu w tej publikacji. Sg to ogdlne
Onvryer S over zalecenia, z ktorymi powinny zapoznaé si¢ osoby zajmujace si¢ uzytkowaniem i
konserwacja opisanych tu urzadzen.
pQb . . . . . .
Prace konserwacyjne i naprawcze nalezy wykonywa¢ w miejscu czystym i
Pab Plastika uporzadkowanym.
m Osoby nie zwiagzane bezposrednio z uzytkowaniem lub konserwacja Pistoletu
BT ACATIO pneumatycznego Airgun powinny znajdowa¢ w bezpiecznej od niego odlegtosci.
ORCHIDFE Zabronione jest uzytkowanie Pistoletu pneumatycznego Airgun przez osoby

nieupowaznione.

!::Ie%!'i!g Stosowac koncowki odpowiednie do wykonywanych prac.

Nie przyktada¢ zbyt duzej sity do koncowek Pistoletu pneumatycznego Airgun podczas
jego uzycia.

Podczas obstugiwania Pistoletu pneumatycznego Airgun nalezy nosi¢ odziez ochronng i

" okulary ochronne.
ianina A "
& W s$rodowisku zanieczyszczonym nalezy korzystac¢ z wlasciwego aparatu oddechowego.

Podczas pracy nie wychyla¢ nadmiernie ciala; zawsze zachowywac stabilng pozycje

PARATECH °**

Nie przenosi¢ Pistoletu pneumatycznego Airgun trzymajac go za waz Smarownicy.

IPEPN@FES | Nizej podane wyrazenia ostrzegawcze ukazujg si¢ w roznych miejscach w tej
instrukcji, a ponizej zamieszczono je w formie podsumowania:

Nalezymy do: OSTRZEZENIE
Nigdy nie kierowa¢ Pistoletu pneumatycznego Airgun w strone siebie lub innych ludzi.
\ Przypadkowe uruchomienie Pistoletu moze w tej sytuacji spowodowaé powazne

obrazenia ciata lub $mier¢. (strona 2-1).

OSTRZEZENIE
Sprezyny (39) pozostaja w cylindrze (45) w stanie silnego S$cis$nigcia. Po
odkreceniu wszystkich trzech §rub (25) sprezyny moga z duza sita wyrzuci¢ zespot
samoczynnego zaworu trojdrogowego (26 do 31) i/lub zespdt tloka (33 do 36),
powodujac obrazenia u osob narazonych na uderzenie. (strona 6-3).

AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009

OSTRZEZENIE
Rozpuszczalnik do suchego czyszczenia (Rozpuszczalnik P-D-680 lub Rozpuszczalnik
Stoddarda) jest potencjalnie niebezpieczng substancja. Unika¢ dluzszego wdychania
jego oparéw i kontaktu ze skorg. Nie uzywac rozpuszczalnika w poblizu ognia, urzadzen
iskrzacych lub innych zrédet zaptonu. Zawsze nosi¢ ochronniki oczu i odziez ochronng.

NATO Commercial and Goverment Entity
NCAGE 1255H ’ KADIMEX Spélka Akcyjna Alior Bank Spoétka Akcyjna
ul.Wélczyrska 290 74 2490 0005 0000 4650 3964 9711
01-919 Warszawa NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

ok L B R KRS nr 0000407403

fax +48 22 835 57 85 Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XIII Wydziat
handlowy@kadimex.pl * biuro@kadimex.pl Gospodarczy
Kapitat Zaktadowy: 300 000 PLN




W -

AWG wszystko dlaSTRAZy

<i ) » POHORJE » Skierowanie powietrza pod wysokim ci$nieniem na skor¢ moze spowodowac powazne
T obrazenia ciata. Nie uzywac sprezonego powietrza o cisnieniu wyzszym niz 2,06 bar.
Pracujac przy sprezonym powietrzu nalezy nosi¢ odziez ochronng, ochronniki oczu

w i inne zabezpieczenia. (strona 6-4).

""""" = UWAGA
! Nie naciska¢ spustu (wlaczaé) Pistoletu pneumatycznego, jezeli koncowka nie jest
pab . . . . . . .
dobrze przytozona do powierzchni roboczej. Moze to spowodowaé uszkodzenie
Pab Plastika Pistoletu pneumatycznego Airgun (strona 2-1).
P_‘RDFDAm ) ROZDZIAL 1 .
NI INFORMACJE OGOLNE I WARUNKI BEZPIECZENSTWA
ORCH!Effg, 1.1 WARUNKI BEZPIECZENSTWA ’
Na poprzedniej stronie, w rozdziale BEZPIECZENSTWO, podano ogolne warunki
H ol l’ k bezpieczenstwa osob i urzadzen, dotyczace pracy z opisywanym tutaj sprzetem.
international

1.2 WPROWADZENIE
Niniejsza instrukcja obejmuje zagadnienia uzytkowania, obstugi, konserwacji i
naprawy oraz wykaz czesci zamiennych Pistoletu pneumatycznego Airgun.

1.3 OPIS URZADZENIA
st o Pistolet pneumatyczny .Airgur'l' J:est pr%en(.)énym n.arze;.dzi.ern pr.l‘eul.natycznym
- przeznaczonym do wycCinania przej$cia (przebijanie, przecinanie i rozbijanie) podczas
& akcji gasniczych i1 ratowniczych. Moze by¢ takze wykorzystywany do rozbijania i
przebijania $redniej grubos$ci i1 twardoSci §cian murowanych oraz przy pracach w
wykopach i tunelach. Pistolet pneumatyczny Airgun zasilany jest sprezonym powietrzem
o cisnieniu od 2,7 do 13,7 bara, ustawianym w zalez-nosci od tego, na jakim materiale
w pracuje.  Zrédlem powietrza zasilajacego moze byé dowolne zrédlo sprezonego
powietrza, takie jak sprezarka lub butla aparatu do oddychania powietrzem. Zuzycie
powietrza jest niewielkie dzigki temu, ze powietrze jest zuzywane tylko w chwili
/@@ ES | uderzenia, praktycznie bez strat na rozproszenie. Sprezyna znajdujgca sie wewnatrz
Pistoletu pneumatycznego Airgun cofa tlok, ktéry wykonuje suw powrotny. Skok ttoka
wynosi 99,72 mm, co zapewnia wytworzenie bardzo duzej sily uderzeniowej, W

Nalezymy do: poréwnaniu z wielkoscia i cigzarem Pistoletu pneumatycznego.  Airgun jest
przystosowany do uzycia narzgdzi o S$rednicy trzonka 10,2 mm (0,401 cala),
\ wykonanych ze stali narzedziowej S-7.

1.4 WYGLAD URZADZENIA
Na Rysunku 1-1 przedstawiono ogoélny wyglad urzadzenia, jego czesci sktadowych,
ich wzglednych rozmiaréw oraz sposobow ich taczenia.

1.5 DANE TECHNICZNE
Dane techniczne dotyczace Pistoletu pneumatycznego Airgun przedstawione sg w

AQAP 2120:2009 i-
PN-EN ISO 9001:2009 Tabeli 1-1.
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(i ) +pOHORJE+ 16 URZADZENIA, AKCESORIA 1 DOKUMENTY

ire d.o.o.
JVWrredeo- 1 1.6.1. KOMPLET URZADZENIA.
w Informacje dotyczace kompletnych zestawdéw Pistoletu pneumatycznego Airgun podane
Oninte,Sctseitare sa w Tabeli 1-2.
pab 1.6.2. AKCESORIA.
Pistolet pneumatyczny wymaga do pracy uzycia odpowiednich akcesoriow. W
Pab Plastika Rozdziale 2 i tabeli 7-3 podano opis akcesoriow i ich zastosowanie.
m 1.6.3. DOKUI\/I_ENTY. . _ N . o
N TRRATICON Uzytkowanie Pistoletu pneumatycznego Airgun jest catkowicie opisane w niniejszej
ORCHIDEE instrukeji i nie wymaga zadnych dodatkowych dokumentow.

fighting fire with innovation

Tabela 1-1. Dane techniczne

HOll’k Airgun

int ti 1
IR Numer Katalogowy ........c.ccceevvevvivevicieinene. 550000G2
Dlugos¢ catkowita .........ccoevvreniiinnnne ok. 538,5 mm
Szeroko$¢ calkowita .........ooeevvvevireeennnns ok. 186,2 mm
Grubo$¢ catkowita ...........cocovcviiieiiininnenn 47 mm
Waga catkOWita .......ccccveevevvinineieneneceene 3,2 kg
::waum: Warunki pracy
’& ” Moc wyjsciowa ............. od 96 Nm przy 3,44 bara
..................................... do 500 Nm przy 13,7 bara
Cisnieni€ robOCZE ......cvvvvvvveeeeeeeenn. 2,7 do 13,7 bara
[lo$¢ uderzen powietrza na minutg .............. 1600-1700
PARATECH Zuzycie powietrza (przy cisn. 12 bar).... 368 I/min
Zuzycie powietrza (przy ci$n. 13,7 bar) ...425 I/min
SKOK thoKa .....oovveieieiieieie e 99,72 mm
IDESN G ES Srednica cylindra ........cocoviiniiiiinn, 22 mm
RoOzmiar Weza ........ccvevvveienvenrieieereeee e, 9,5mm
Nalezymy do: Tabela 1-2: Wymiary, wagi i pojemnosci
\ Numer CID
Tlos¢ ’(\:‘Z:Z? NUIT grnlflc Wymiary (mm) Waga catkowita (kg) Pojemnos¢ (m°)
katalogowy
Bez \ Bez W Bez W

opakowania | opakowaniu | opakowania | opakowaniu | opakowani | opakowaniu
Dt 538,5 Dt 558,8

1 Airgun | 550000G2 mm mm

Sz.186,2 | Sz.254 mm 3,2kg 3,47 kg 0,001 m® 0,014 m®
mm Gr. 101,6
Gr. 47 mm mm
AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
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4 - *BUT!
<Uj) * POHORJE + *KONCOWKA ROBOCZA AIRGUN “WAZ PRZEDLUZAJACY °REDUKTOR 25 SEREZONYM
JMW Fire d.o.o.
pQb
Pab Plastika

o ==

PROFOAM

PE——INTERNATIONAL

ORCI‘I!Bngl * Oznacza czeSci nie dostarczane razem z Pistoletem pneumatycznym Airgun, nr

katalogowy 550000G2. Czesci te trzeba zamawiac¢ oddzielnie.
Holik
Sitermational Rysunek 1-1. Pistolet pneumatyczny Airgun
ROZDZIAL 2

UZYTKOWANIE
2.1 WPROWADZENIE
Pistolet pneumatyczny Airgun jest to pneumatyczne narz¢dzie udarowe, obstugiwane
s NI przez jednego Operatora i“ przeznaczone do trwgrzenia. przejs’ct lub flojs'c'
P (przekluwanie, cigcie i rozbijanie) podczas akcji gasniczych i ratowniczych. Airgun
& zasilany jest ze zrodta spr¢zonego powietrza 0 ci$nieniu od 2,7 do 13,7 bara.

2.2 PRZYGOTOWANIE DO PRACY
PARATE a) Wyjac Pistolet pneumatyczny Airgun z walizki. Jezeli zespot weza ze smarownicg
* | nie jest podiaczony do Pistoletu, podtaczy¢ zespot weza ze smarownica do uchwytu
Pistoletu. Nie przenosi¢ Pistoletu trzymajac za waz ze smarownicg. Sprawdzié, czy
poziom oleju w smarownicy jest prawidtowy (potowa objetosci). W razie potrzeby,
IPEPN@ZES | napehié smarownice do polowy olejem Air Tool Oil, Marvel Oil Company, Turtle
Wax, P.O. Box 247, Westmont, IL 60559-0247 (nr katalogowy 550291).

Nalezymy do: b) Wybra¢ odpowiednig koncdéwke robocza dla danej pracy. Koncoéwki robocze majg
trzonek o $rednicy 10,02 mm (0,401 cala) i wykonane sa z ulepszonej cieplnie stali
\ narzedziowej S-7. Cofnaé pierScien trzymajacy narzedzie, wsunaé koncowke

narzedziowag do oporu do korpusu uchwytu i zwolnié¢ pierScien blokujacy. Pierscien
blokujacy powinien wroci¢ do pozycji petnego wysuniecia do przodu.

c) Pistolet pneumatyczny Airgun jest przeznaczony do pracy przy ci$nieniach zasilania
w zakresie od 2,7 do 13,7 bara. Maksymalng skuteczno$¢ dziatania uzyskuje si¢ przy
ci$nieniu wlasciwym dla da-nej pracy. Nadmiernie wysokie cisnienie moze utrudnic¢
prace 1 powodowal wigksze zmeczenie operatora. Cisnienia oraz zalecane koncowki
e LITTIN robocze podane sg w Tabeli 2-1. Ustawi¢ regulator ci$nienia na zgdang warto$¢. Nie

przekraczaé cisnienia maksymalnego, rownego 13,7 bara. Podlaczy¢ zrédlo zasilania
do zespolu weza ze smarownicg i otworzy¢ zawor zrodita sprezonego powietrza,
podajac tym samym ci$nienie do Pistoletu.
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(i ) +pOHORJEs 23 ELEMENTY REGULACYJINE I WSKAZNIKI
Jedynym elementem regulacyjnym Pistoletu pneuma-tycznego Airgun jest spust
umieszczony w uchwycie Pistoletu. Pociggniccie za spust powoduje uruchomienie

w Pistoletu. Zwolnienie spustu konczy jego pracg.

2.4 ZASTOSOWANIA (patrz Rysunek 2-1)
a) Zwykly Pistolet udarowy — zastosowanie w ratownictwie i przemysle.

JMW Fire d.o.o.

eab b) Ratownictwo/tworzenie przej$¢ lub dojs¢ — przecinanie drzwi, zamkow, klodek,
Pab Plastika Zasuw.
c) Wydobywanie ofiar wypadkow — z samochodow, ciezarowek, innych $rodkow
PROFOAM transportowych._ o _
———TRATIA d) Wydobywanie ludzi uwiezionych w zniszczonych lub zawalonych budowlach.
ORCHIDEE e) Ratownictwo lotnicze — przecinanie poszycia, dzwigaréw, ostony kabiny pilota.

wmgmwmmonn | 1) Akcje gasnicze w trakcie katastrof — przebijanie struktur w celu wpuszczenia do
wewnatrz $rodka gasniczego.
H ol l’ k g) Kontrola uszkodzen — wejscie do zamknigtych komér przez —drzwi
wodoszczelne, $ciany z grubej blachy.
h) Przebijanie otworow — beton, asfalt.
i) Srodowiska wybuchowe — zastosowanie koncowek nieiskrzacych.

international

2.5 NORMALNE UZYTKOWANIE

ol OSTRZEZENIE
ianT i N - Nigdy nie kierowa¢ Pistoletu pneumatycznego Airgun w strong siebie lub innych ludzi.
& Przypadkowe uruchomienie Pistoletu moze w tej sytuacji spowodowa¢ powazne

obrazenia ciata lub $mier¢.

UWAGA

w' Nie naciska¢ spustu (wlaczaé) Pistoletu pneumatycznego, jezeli koncoéwka nie jest
dobrze przylozona do powierzchni roboczej. Moze to spowodowaé uszkodzenie
Pistoletu pneumatycznego.

NG ES
a) Mocno trzymajac Pistolet pneumatyczny Airgun przylozy¢é go do powierzchni
roboczej(rys. 2-1).
Nalezymy do: b) Pociggna¢ =za spust, aby uruchomi¢ Pistolet. Jezeli wystepuje zjawisko
,odbijania” (Pistolet pneumatyczny Airgun 40 odskakuje od powierzchni roboczej),
\ zmniejszy¢ ci$nienie robocze, az bedzie moz-na trzymaé Pistolet tak, by caly czas

dotykat powierzchni roboczej.

c) Podczas pracy co pewien czas sprawdzaé, czy powietrze wydmuchiwane z otworow
cylindra zawiera mgte olejowa.

d) Zwolni¢ spust w celu przerwania pracy Pistoletu.

AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
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PRZECINANIE KLODKI
(KONCOWKA D)

PRZECINANIE POSZYCIA SAMOLOTU
(KONCOWKI C, F LUB 1)

S

PR.HECINAN'IE OSLONY KABINY PILOTA
(KONCOWKI C, F, | LUB L}

PRZECINANIE SLUPKOW SAMOCHODU ORAZ DACHU,
A NASTEPNIE ODCIAGANIE DACHU DO GORY
(KONCOWKI E, ELUB L)

PRZECINANIE SZYBY PRZEDNIEJ SAMOCHODU
(KONCOWKA 1)

PRZEBIJANIE POSZYCIA SAMOLOTU GASZENIE POZARU
(KONCOWKI J LUB K)

Rysunek 2-1. Typowe zastosowania

Alior Bank Spétka Akcyjna

ul.Wdlczynska 290
01-919 Warszawa

tel. +48 22 864 99 66

fax +48 22 835 57 85 KRS nr 0000407403
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Kapitat Zaktadowy: 300 000 PLN

74 2490 0005 0000 4650 3964 9711

NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XIII Wydziat



i &

AWG wszystko dlaSTRAZy

4
(M) »PoHoRIE
JMW Fire d.o.o.

Sw

Onrdrufer SchiauchWeberei
Eschbach GmbH

Pab Plastika
PROFOAM WYBIAJANIE LODU Z ZAMARZNIETEGO HYDRANTU
— T TERNATIONAL (KONCOWKA H)

ORCHIDEE

fighting fire with innovation

Holik

international

PRZECINANIE SLUPKA SAMOCHODU
(KONCOWKI B LUB C)

PAVLIS
nnmmum

E
&” PRZECINANIE ZBIORNIKA (KONCOWKI C, E LUB F)
| ZATYKANIE OTWORU W ZBIORNIKU (KONCOWKA G)

PARATE

PRZECINANIE ZAMKA W DRZWIACHSAMOCHODU
(KONCOWKA L)

EBEARNG ES

Nalezymy do:

ROZBIJANIE BETONU

(KONCOWKI A LUB C) SILNIKA SAMOCHODU
(KONCOWKA L)

PRZEBIJANIE KAROSERII | GASZENIE POZARU

Rysunek 2-1. Typowe zastosowania c.d.

AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
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2.6 WYLACZANIE URZADZENIA
a) Po zakofczeniu pracy zamknaé¢ doptyw powierza do Pistoletu.

b) Przycisnag¢ koncowke Pistoletu do powierzchni roboczej i pociggnaé za spust w

celu wypuszczenia pozostatego w ukladzie powietrza.
c) Odlaczy¢ waz sprezonego powietrza od zlacza smarownicy.

d) Wykona¢ niezbedne po kazdym uzyciu czynnosci konserwacyjne, opisane w
Rozdziale 4, wlozy¢ Pistolet pneumatyczny Airgun do walizki i odstawi¢ do

przechowywania w suchym miejscu.

®

KADIMNVMEX
wszystko dlaSTRAZy

Tabela 2-1, Zalecenia dotyezace cidnienia stosowanego pray uzyeiu rdinych kofcdwek roboczych

- ; . ZALECANE CISNIENIE KONCOWEA ROBOCZA

ZASTOSOWANIE BAR (patrz Tabela 2-2)
Rozbijanie betonu 8,5-138 A B
Rozbijane pustego bloku betonowego 6,9 — 103 A B H
Przecinanie zawiasow drzwi samochodu 10,3138 B, L
Przecinanie zamkdw 69138 B, D, L
Przecinanie klodek 86138 (]
Cigcie cienkiej blachy 52103 C,E.F, L
Cigcie pojemnikow i zbiornikow metalowych 52138 C,E.F.ILL
Cigcie kanaldw z blachy 69138 C,E.F, 1L
Przecinanie shupkdw drzwi samochodowych 6,9—103 B,C,I,L
Cigeie poszycia samolotu 52-103 C,F, 1, L
Cigcie przezroczystej ostony kabiny pilota 35-138 C,F, 1, L
Cigcie drawi wodoszezelnych na statkach 69— 138 C,E, F,1
Wyhijanie nitdow 52138 B, H
Rozbijanie lodu 35-52 A, B, H
Rozbijanie zmarznigtej ziemi 3.5-69 A, B, H
Otwieranie form odlewniczych 6,9 -13,6 A B
Zatykanie wyciekdw 3.5-103 G
Przebijanie otwordw w poszyciu/'kabinie samolotu 52-117 ALK
Przebijanie otwordw w drzwiach wodoszezelnych 86138 ALK

Tabela 2-2. Kody koncowek roboczych (patrz Rysunek 2-2)

NUMER KATALOGOWY
KOD NAZWA PARATECH
A Przebijak 550262,550263
B Przecinak 550264,550265
C Przecinak do grubych ptyt 550270,550272
D Przecinak do zamkow i ktédek 550258
E Podwdjny przecinak 550254
F Podwdjny przecina z przebijakiem 550256
G Prowadnica korka i korek 550244,550246
H Yopatka/Zdzierak 550274
| Przecinak do metalu o,Z\_Jviqkszonej 550260
wytrzymatosci
J Aplikator przebijajacy 15 cm 550240
K Aplikator przebijajacy 35 cm 550250
L Wklgsty przecinak do elementow 550252
metalowych

KADIMEX Spotka Akcyjna

Alior Bank Spétka Akcyjna

ul.Wdlczynska 290
01-919 Warszawa

tel. +48 22 864 99 66
fax +48 22 835 57 85
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74 2490 0005 0000 4650 3964 9711
NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

KRS nr 0000407403
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Pab Plastika PART NUMBER 550246 BLUB DRIV PART NUMBER 550259

PART NUIMBFR 550244
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" CURVED METAL CUTTER DUAL CUTTER DUAL CUTTER W/BULLPOINT ~ LOCKBREAKER/CUTTER
o I PART NUMBER 550252  PART NUMBER 550254 PART NUMBER 550256 PART.NUMBER.550250
international
- % <%/
” £ 11" BULLPOINT 16" CHISEL 11" CHISEL A BB
& PART NUMBER 550262  PART NUMBER 55026: PART NUMBER 550264 AT e B

PARATECH / %n %
PART NUMBER 550270

DEEP PANEL CUTTER W/RELIEF
PART NUMBER 550272

HEAVY DUTY METAL CUTTER
PART NUMBER 550260

EBEARNG ES

Nalezymy do:

g

NH (NST) ADAPTER

PART NUMBER 550320
SPADE/SCRAPER 14" PIERCING APPLICATOR " PIERCING APPLICATOR NPSH (IPT) ADAPTER
PART NUMBER 550274 PART NUMBER 550250 PART NUMBER 550240 PART NUMBER 550330
Rysunek 2-2. Koncowki robocze Pistoletu pneumatycznego Airgun
AQAP 2120:2009
PN-EN SO 9001:2009
MeSTRERE 5 3 Alior Bank Spétka Akcyjna
KADIMEX Spotka Akcyjna P ¥]

ul.Wélczyriska 290 74 2490 0005 0000 4650 3964 9711
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(‘[ ) + POHORJE » ROZDZIAL 3
DZIALANIE PISTOLETU PNEUMATYCZNEGO

JMW Fire d.o.o.

@\l 3.1 INFORMACJE OGOLNE
Oninger SctocWabrs Rozdzial ten zawiera informacje dotyczace zasady funkcjonowania Pistoletu
pneumatycznego Airgun. Informacje te przeznaczone sg dla technikow i konserwatorow,
pab ktorzy zajmuja si¢ codzienng obstuga i konserwacja sprzetu, a takze jego naprawami.
Rysunek 3-1 przedstawiajacy przekrdj urzadzenia stanowi material pomocniczy dla

Pab Plastika nizej zamieszczonego tekstu.

m Pistolet pneumatyczny Airgun jest to przenosne (lekkie i flatwe w obsludze)
e pneumatyczne urzadzenie udarowe, przeznaczone do tworzenia przejs$é i dojs¢ w trakcie
ORCHIDEE akcji ratowniczych oraz gasniczych. Zasilany jest ze zrodla spr¢zonego powietrza,

noning trewin mowin | takiego jak sprezarka lub butla. Mozliwo$¢ regulacji ci$nienia powietrza zasilajacego
Pistolet pozwala na wykorzystywanie go w wielu roznych zastosowaniach. Zakres
H ol I' k ci$nienia zasilajagcego wynosi od 2,7 do 13,7 bara, co pozwala na uzyskanie ok. 1650

Sitermatanal uderzen na minut¢ przy cisnieniu 13,7 bara, i przy zuzyciu powietrza 425 1/min.

3.2 PODSTAWY BUDOWY PISTOLETU
Cylinder Pistoletu, uchwyty, korpus zaworu i pokrywa zaworu wykonane sg ze
stopu aluminium. Trzon tloka i sprezyny wykonane s3 ze  stopow
stali.Wszystkie uszczelki wykonane sg z odpornych na olej materialow:
T L Y neoprenu i teflonu.
4
& 3.3 DZIALANIE PISTOLETU

a) Pistolet pneumatyczny Airgun uruchamiany jest przez przycisni¢cie dzwigni spustu

(stanowigcej czgs¢ uchwytu Pistoletu), co pozwala na wejscie sprezonego powietrza z
PARATECH.  zcwnetrznego zrodta przez smarownice olejowsa i zlacza gwintowe do korpusu uchwytu.
IEIIIIIIIINRRR. | powietrze przechodzac przez smarownice olejowa pobiera z niej kontrolowana ilos¢
oleju, w celu wytworzenia mgly olejowej, nieprzerwanie smarujacej wewngtrzne
elementy Pistoletu podczas jego pracy.

b) Za posrednictwem tacznika spustu otwiera si¢ tlok normalnie zamknigtego przez
sprezyne zaworu, przez ktory powietrze wchodzi do wnetrza Pistoletu, poprzez twor
wejsciowy do komory samoczynnego zaworu trojdrogowego, znajdujacego sie z tytu
trzonu tloka. Trzon tloka utrzymywany jest w pozycji tylnej docisniety dwiema
\ sprezynami tloka. Sprezone powietrze dostajace sie¢ z tytlu ttoka wypycha do przodu
tlok, uderzajacy w koncowke robocza, a jednoczesnie nastgpuje ruch zaworu
trojdrogowego do tylu, w wyniku czego nast¢puje zamknigcie doptywu powietrza w
korpusie zaworu.

¢) Ttok poruszajacy sie¢ do przodu mija otwor rurki pilotowej, co powoduje
ruch powietrza przez kanat pilotowy do tylnej strony zaworu troéjdrogowego,
przesuwajac go do przodu i zamykajac wlot powietrza do tylnej komory za
tlokiem, jednoczes$nie otwierajac otwory wylotowe, co umozliwia ucieczke
o L zuzytego powiletrza na zewnatrz.

d) Przy braku sprezonego powietrza za ttokiem, sprezyny powrotne tloka wymuszaja
jego powrdt do pozycji poczatkowej. Sruba tloka umieszczona w tylnej jego czesci,
uderza w zawor trojdrogowy i przesuwa go do tytu, co powoduje ponowne otwarcie
wlotu powietrza do komory za tlokiem, i zaini cjowanie kolejnego cyklu pracy. Cykle
pracy tloka beda si¢ powtarzalty dopoty, dopdki wecisnigty jest spust Pistoletu.

EBEARNG ES

Nalezymy do:

NATO Commercial and Goverment Entity
NCAGE 1255H ’ KADIMEX Spélka Akcyjna Alior Bank Spoétka Akcyjna
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(i ) » POHORJE » Zwolnienie spustu powoduje powrét tloka zaworu wejsciowego do pozycji
spoczynkowej i zamknigcie doptywu powietrza do urzadzenia.

JMW Fire d.o.o.
w SPREZYNA PRZEPUST
Onrdrufor SchisuchWoborsi  UCHWYT TRZON  POWROTNA OTWOR POWIETRZA ZAWOR OTWOR
Eschbach GmbH KONCOWKI ROBOCZEJ TLOKA TLOKA  RURKI WLOTOWEGO TROJDROGOWY WYDECHOWY
PILOTOWEJ
> VLSS SL D>
pab 1
31
Pab Plastika RURKA
PILOTOWA
LACZNIK
o == SPUSTOWY .
PROFOAM ) TLOK | SPREZYNA ZAWORU
E—ITERNATIONAL SMAROWNICZKA DZWIGNIA ZAWORU TROJDROGOWEGC
SPUSTOWA / SPUSTOWEGO
ORCHIDEE TOLETO
PISTOLETOWY
fighting fire with innovation

I I l |I k Rysunek 3-1. Przekrdj Pistoletu pneumatycznego Airgun (rysunk pogladowy)
international ROZDZIAL 4

KONSERWACJA PISTOLETU PNEUMATYCZNEGO AIRGUN

4.1 WPROWADZENIE

Airgun wymaga niewiclu zabiegow konserwacyjnych dla zapewnienia optymalnej i
niezawodnej pracy. W rozdziale tym opisano czynnosci konserwacyjne, ktore
wykonywane regularnie zapewnia diugoletnia niezawodno$¢ urzadzenia.

LI "
2 4.2 PLAN KONSERWACIJI
Plan czynnos$ci konserwacyjnych reduktorow ci$nienia przedstawiono w Tabeli 4-1.

4.3 KONSERWACJA OGOLNA
PARATE
4.3.1 INFORMACJE OGOLNE
Konserwacja ogoélna powinna by¢ wykonywana w sposéb przedstawiony w tym
Ipdbwves s | '0zdziale, w Tabeli 4-1. Nalezy przestrzega¢é wykonywania zamieszczonych tutaj
sposobow i procedur obstugowych, w celu zapewnienia prawidtowej pracy Pistoletu.

Nalezymy do: 4.3.2 CZYSZCZENIE POWIERZCHNI
a) Powierzchni¢ zewngtrzng reduktora nalezy utrzymywaé w czystosci, wolna od
\ zanieczyszczen 1 osadow. CzySci¢ zewngtrzng powierzchni¢ przy pomocy zwilzonej

czysta woda Sciereczki bawelnianej nie gubigcej witdkien, przeznaczonej specjalnie do
czyszczenia maszyn. Nastepnie wytrze¢ powierzchni¢ do sucha takg sama Sciereczka, lub
Wysuszy¢ sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu. Sprezone powietrze moze by¢
uzywane do czyszczenia trudniej dostepnych powierzchni.
b) Jezeli Pistolet byl uzytkowany w $rodowisku o wysokim zapyleniu, lub gdy
uchwyt koncowki roboczej byl poddany dzialaniu wilgoci, nalezy, trzymajac Pistolet
koncoéwka do dotu, zanurzy¢ uchwyt koncoéwki roboczej w rozpuszczalniku do
AQAP 2120:2009 suchego czyszczenia (rozpuszczalnik P-D-680 lub Rozpuszczalnik Stoddarda) i
F RO potrzasna¢ Pistoletem w gore i w dol, aby usung¢ zanieczyszczenia z uchwytu
koncowki. Po oczyszczeniu Pistoletu natozy¢ na powierzchnie uchwytu koncoéwki
roboczej cienka warstwe oleju Air Tool Qil, Marvel Oil Company, Turtle Wax, P.O.
Box 247, Westmont, IL 60559-0247 (nr katalogowy 550291). Pociagajac przy tym za
pierscien blokujacy koncowke, aby nasmarowac takze sprezyng i kulki.

NATO Commercial and Goverment Entity
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01-919 Warszawa NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

ok L B R KRS nr 0000407403

fax +48 22 835 57 85 Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XIII Wydziat
handlowy@kadimex.pl * biuro@kadimex.pl Gospodarczy
Kapitat Zaktadowy: 300 000 PLN




Afitting Connection

AWG

4
(M) »PoHoRIE
JMW Fire d.o.o.

W

Onrdrufer SchiauchWeberei
Eschbach GmbH

pQb

Pab Plastika

Ereee
PROFOAM

E—INTERNATIONAL

ORCHIDEE

fighting fire with innovation

Holik

international

anonor N "
FHY

PARATE

EBEARNG ES

Nalezymy do:

AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009

NATO Commercial and Goverment Entity
NCAGE 1255H

i &
KADINVIEX

wszystko dlaSTRAZy

4.3.3 KONTROLA

a) Nie malowa¢ zadnej czeéci Pistoletu. Sprawdzié, czy wszystkie czes$ci sa
prawidtowo zamocowane i czy nie sg peknigte lub zdeformowane. Sprawdzi¢, czy
uszczelki O-ring sa szczelne w stanie statycznym (Pistolet nie pracuje) idynamicznym
(Pistolet pracuje).

b) Podczas pracy Pistoletu sprawdzi¢, czy wylatujgce z niego zuzyte powietrze zawiera
mgle olejowa. Sprawdzi¢ takze, czy szczelne s3 potaczenia migdzy uchwytem a
cylindrem, miedzy uchwytem a samoczynnym zaworem trdjdrogowym oraz miedzy
samoczynnym zaworem trojdrogowym a cylindrem. Ucieczka powietrza w tych

miejscach $wiadczy 0  nieszczelnych  potaczeniach  (dokrgci¢é  polgczenia)
lubuszkodzonych uszczelkach O-ring, ktore nalezy wymienic.
Tabela 4-1. Wykaz czynnodei konserwacyjnych
Crzestotliwose Czynnodci konserwacyjne f_Jp:sam:*
w punkeic
W trakeie Sprawdzi¢, czy Pistolet nie blokuje sig 1 nie traci mocy. Sprawdzid, czy wylatujg- 433,
uzytkowania | ce z niego zuzyte powietrze zawiera mgle olejows. Sprawdzic, czy nastgpuje
ucieczka powietrza migdzy uchwytem a cylindrem, migdzy uchwytem a samo-
czynnym zaworem trojdrogowym oraz migdzy samoczynnym zaworem trojdro-
gowym a cylindrem.
Po uzyciu Usungt z urzgdzenia wszelkie zanieczyszezenia, sprawdzié, czy wszystkie mo- 432,433
cowania sg pewne, nasmarowacé uchwyt koncowki roboczej i napelnié smarowni-
ce olejem.
ROZDZIAL 5
PROBLEMY EKSPLOATACYJINE
5.1 INFORMACJE OGOLNE
W tym rozdziale opisano przyktadowe problemy eksploatacyjne, z jakimi

uzytkownik moze spotka¢ sie¢ podczas uzytkowania lub przeprowadzania okresowych
przegladéw Pistoletu pneumatycznego Airgun. Zamieszczony w rozdziale 3 opis
dzialania Pistoletu pomaga zrozumie¢ informacje podane w ponizszej tabeli. Na
Rysunku 6-1 przedstawiono widok urzadzenia w roztozeniu na cze$ci, do ktorych
odnoszg si¢ numery podane w Tabeli 5-1.

Tabela 5-1. Problemy eksploatacyjne

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA NAPRAWA

Otworzy¢ doptyw sprezonego
powietrza do Pistoletu.
Sprawdzi¢ ci$nienia zrodta
sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢, czy waz nie jest zalamany
lub mocno wygiety.

Przerwany doptyw powietrza.

Tlok przestaje poruszaé si¢ ruchem Uszkodzenie tylnego zderzaka (35). Wymieni¢ tylny zderzak.
posuwisto-zwrotnym Uszkodzenie glownych sprezyn ttoka | Wymieni¢ komplet gtownych sprezyn
(39). tloka.
Uszkodzony zespot samoczynnego Wymieni¢ kompletny zawor
zaworu trojdrogowego (28 do 32). trojdrogowy.

Zatkane przewody powietrzne w
zaworze trojdrogowym (3 do 12) i/lub
cylindrze (45).

Udrozni¢ wszystkie przewody, aby
zapewni¢ swobodny przeptyw
powietrza.
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Ttok blokuje si¢ — dziata powoli

Trzon tloka (39) lub zawor
trojdrogowy sa zamarznigte.

Ogrza¢ Pistolet i doptywajace do
niego powietrze przy pomocy
dmuchawy na ciepte powietrze.

Brak smarowania.

Napetni¢ smarownicg olejowa (47) do
Y5 olejem

Utrata mocy

Uszkodzony zawor trojdrogowy
(powietrze ucieka z otworu
wylotowego).

Wymien zesp6t zaworu
trojdrogowego.

Cze$ciowo zablokowane (zakryte) lub
niedrozne (zanieczyszczone) otwory
wlotowe sprezonego powietrza.

Odblokowac lub oczysci¢ otwory
wlotowe powietrza.

Ucieczka powietrza wokot zespotu
ttoka.

Wymieni¢ przednia uszczelkg O-ring
(27) i uszczelkg o przekroju U (37).

Uszkodzenie tylnego zderzaka (35).

Wymieni¢ tylny zderzak.

Zuzyta sprezyna tloka (39).

Jezeli ktoras ze sprezyn jest krotsza
niz 181 mm, wymieni¢ komplet
sprezyn.

Tepa koncowka robocza.

Naostrzy¢ koncoéwke robocza.

Koncowka robocza blokuje sig.

Kohierz koncowki roboczej jest roz-
szerzony lub uszkodzony w inny spo-
sob.

Wykona¢ obrobke koncowki i

sprawdzi¢, czy kulki (18) lub

pierscien zwalniajacy (17) sa
uszkodzone.

Zbyt migkka koncowka robocza.

Uzy¢ koncowki roboczej
odpowiedniej do stosowanego
cisnienia.

Koncowka robocza nie przytozona do
powierzchni roboczej podczas pracy.

Nie wlaczaé Pistoletu
pneumatycznego, jesli koncowka
robocza nie jest przytozona do

obrabianej powierzchni.

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza

L Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza.
zasilajacego.

ROZDZIAL 6
REGULACJA | NAPRAWA

6.1 WPROWADZENIE

Rozdzial ten zawiera informacje dotyczace procedur regulacji i naprawy Pistoletu
pneumatycznego Airgun. Jezeli z tabeli 5-1 wynika, Ze wymagana jest naprawa
urzadzenia, nalezy postepowac zgodnie z opisanymi nizej punktami:

6.2 REGULACJE

Jedyna regulacja, jaka musi by¢ wykonywana we wszystkich Pistoletach
pneumatycznych jest regulacja odlegtosci (129 mm) miedzy przednia czescig tacznika
spustu (11 na Rysunku 6-1) a tylng cze$cig thoka zaworu spustowego (8). Regulacja ta jest
wykonywana wtedy, gdy spust nie wigcza Pistoletu, lub gdy zawor spustowy jest
otwierany w niewielkim stopniu. Wkreci¢ facznik spustu do ttoka zaworu spustowego
tak daleko, aby uzyskaé¢ odlegto$¢ 129 mm. Nalezy przy tym pamietaé, ze dla
prawidtowej pracy dzwigni spustu (4) powinien by¢ zachowany niewielki luz,
umozliwiajgcy wyczucie momentu otwarcia zaworu spustowego.

6.3 USTAWIENIE GEOMETRYCZNE.
Czgéci Pistoletu pneumatycznego Airgun nie wymagajag wykonywania zadnych
ustawien geometrycznych.

6.4 NAPRAWA PISTOLETU

6.4.1. Ponizej przedstawiono jedna z metod kompletnego demontazu Pistoletu
pneumatycznego Airgun. Prace nalezy wykonywa¢ w czystym miejscu i uktadaé
wszystkie elementy na czystych $ciereczkach warsztatowych. Jezeli konieczne jest
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(i ) » POHORJE » $ciskanie jakich$ elementéw w celu ich demontazu, nalezy robi¢ to przez podktadki, aby
nie uszkodzi¢ ich powierzchni. Przy naprawie Pistoletu pneumatycznego Airgun

JMW Fire d.o.o. . , L ) . ..
nalezy demontowa¢ tylko te czeSci, ktore sa uszkodzone i bedg wymieniane.
w Podczas kontroli mechanizméw, czg$ci noszace $lady uszkodzenia nalezy wymienic,
Oninger SctocWabrs chociaz nie dotyczy to niewielkich uszkodzen gwintéw. Poniewaz kompletny
demontaz urzadzenia prawdopodobnie nigdy nie bedzie konieczny, nalezy stosowaé
! tylko te fragmenty tekstu, ktore odnosza si¢ do wykonywanych prac. Przed
pab . . iy . X : . :

demontazem nalezy odkreci¢ od Pistoletu zespot weza ze smarownicg. W pracy nalezy

Pab Plastika postugiwac si¢ Rysunkiem 6-1 i numerami czgsci tam podanymi.
m 6.4.2. DEMONTAZ KOMPLETNEGO UCHWYTU KONCOWEK ROBOCZYCH
N TRRATICON a) Pociagajac do tylu pierScien zwalniajacy (17) wlozy¢ do korpusu uchwytu (21)
ORCHIDEE narzedzie do demontazu uchwytu (15), zwracajac uwagg, by wglebienie na kulke byto

tghing tre wmmowtin | SK1ETOWaNE w strone uchwytu, a nastgpnie zwolni¢ pier§cien. Obraca¢ narzedzie do
demontazu uchwytu do chwili, gdy kulki (18) wejda w zagltebienia, blokujac narzedzie

H ol l’k w Kkorpusie uchwytu.

international UWAGA

Korpus uchwytu (21) mocowany jest przy uzyciu uszczelniacza gwintu (38), co
powoduje koniecznos$¢ uzycia wickszej sity do odkrecenia gwintu mocujacego uchwyt.
Podgrzanie przedniej czesci cylindra (45) dmuchawg na ciepte powietrze (nie stosowaé
ognia) zmigkcza uszczelniacz i utatwia demontaz uchwytu.

::wa,.,m: b) Wstawi¢ koncowke roboczg do otworu w narzedziu i wykreci¢ uchwyt (21) z cylindra
& (45). Moze zaistnie¢ potrzeba uderzenia Pistoletkiem w koncowke/pret w celu
wykrecenia uchwytu z cylindra.
c) Wyja¢ sprezyng pierscienia zwalniajgcego (16), pierscien zwalniajacy (17) i
sze$¢ kulek (18). Przedni zderzak (20) i podktadka przedniego zderzaka (19) (stal) moga
w{ przylega¢ do korpusu uchwytu (21) lub moga pozosta¢ wewnatrz cylindra (45). Nalezy
je wyjaé, zwracajac uwage przy ponownym montazu, ze przedni zderzak z delrinu
powinien by¢ umieszczony miedzy korpusem uchwytu a stalowa podktadka. Nalezy
IPEPNEFES | takze pamietal, by skos wewnetrznej $rednicy przedniej stalowej podktadki zderzaka byt
skierowany w strong do tytu Pistoletu.
d) Sprawdzi¢, czy wewnetrzna powierzchnia sprezyny zwalniajacej (17), ktora wciska

Nalezymy do: kulki (18) w zagtebienia, nosi $lady nadmiernego zuzycia lub zbicia. Oznacza to zwykle
prace Pistoletu pneumatycznego Airgun bez wywierania nacisku na koncowke
\ robocza. Sprawdzi¢, czy otwory kulek w korpusie uchwytu (21) nie sa zbyt

powigkszone lub znieksztalcone. Sprawdzi¢, czy kulki (18) nie sa popgkane, starte,
zadrapane lub majg inne uszkodzenia. Sprawdzi¢, czy sprezyna pierscienia zwalniajacego
(16) nie ma $ladow znieksztalcenia i trwatego §cisnigcia (utrata sprezystosci).
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Rysunek 6-1. Widok Pistoletu pneumatycznego Airgun roztozonego na czgsci
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(i ) +pOHORJE+ 643, DEMONTAZ KOMPLETNEGO UCHWYTU SPUSTOWEGO

JMW Fire d.o.o.
i UWAGA
Oninger SctocWabrs Wszystkie mocowania zostaly wykonane z uzyciem uszczelniacza gwintu, co wymaga
uzycia nie zuzytego szesSciokatnego klucza nasadowego oraz wigkszej sity do
pab odkrecenia gwintowych potaczen czesci.
Pab Plastika a) Odkreci¢ dwie $ruby (1) mocujace zespot uchwytu spustowego do cylindra (45).
b) Wybi¢ obydwa kotki sprezynowe (3), mocujace dzwignie spustu (4) i wyjac je z
o ==
PROFOAM uchwytu (12).
BT ACATIO c) Jezeli uszczelka O-ring (2) i rurka ustalajagca znajdujg si¢ w zaglebieniu w
ORCHIDEE uchwycie (12) lub zaglebieniu cylindra (45), nalezy wyjac¢ ja i wyrzucic, ale_ ty_lko
g o | Wtedy, gdy dostgpna jest zapasowa uszczelka. Jezeli zapasowa uszczelka nie jest
dostepna, a stara uszczelka jest zuzyta, moze wystepowac ucieczka powietrza miedzy
H ol I’ k uchV\_Iytem a cylindrem, ale do czasu zamontowania nowej uszczelki nalezy uzywac
international starej.

d) Odkreci¢ korek zaworu spustowego (5) i wyjac uszczelki O-ring (6) z rowkow
w korku zaworu spustowego. Wyrzuci¢ uszczelki, jesli dostepne sa zapasowe. Jezeli
zapasowe uszczelki nie sg dostepne, a stare uszczelki sg zuzyte, przecigte, lub w
jakikolwiek sposob uszkodzone, moze wystgpowaé ucieczka powietrza migdzy
korkiem zaworu spustowego, a uchwytem spustowym (12), ale do czasu zamontowania
i 2o nowych uszczelek nalezy uzywac starych.
| - e) Wecisng¢ pret o matej srednicy do otworu w przedniej czgsci uchwytu (12) i delikatnie
& wypchna¢ na zewnatrz tlok zaworu spustowego (8) wraz dotaczonym do niego
tacznikiem spustowym (11) oraz sprezyna (9). Jezeli mechanizm spustowy Pistoletu
pneumatycznego Airgun dziatal prawidtowo (niewielki nacisk na spust nie
uruchamia jeszcze przeptywu powietrza), nie odlacza¢ tloku zaworu spustowego od
W‘ lacznika spustowego. Jezeli praca mechanizmu spustowego nie byta wiasciwa, nalezy
zmierzy¢ 1 zaznaczy¢ odleglo$¢ miedzy przednig cze$cig tacznika spustowego a
tylng czgscia tltoka zaworu spustowego, aby zapewni¢ ich prawidtowe ustawienie przy
/@SN @FES | ponownym montowaniu. Wymiar ten powinien wynosi¢ 129 mm, ale moze rozni¢ sie
o +1,6 mm. Jezeli zachodzi potrzeba odkregcenia tacznika spustowego od tloka zaworu
spustowego, nalezy w pierwszej kolejnosci podgrza¢ miejsce —potaczenia przy

Nalezymy do: pomocy dmuchawy na ciepte powietrze (nie uzywa¢ ognia), aby zmigkczy¢
uszczelniacz gwintu.
\ f) Wymontowa¢ sprezyng spustowa (9) oraz uszczelki O-ring (7 i 10). Wyrzucié

uszczelki, jesli dostgpne sa zapasowe. Jezeli zapasowe uszczelki nie sa dostgpne, a
stare uszczelki sa zuzyte, przeciete, lub w jakikolwiek sposob uszkodzone, mozna
uzywac starej uszczelki ,ale moze wystgpowaé ucieczka powietrza wokol dzwigni
spustowej (4), ale do czasu zamontowania nowej uszczelki nalezy uzywac starej. W
przypadku zuzycia lub uszkodzenia tylnej uszczelki (7) moze nastapi¢ uruchomienie
Pistoletu bez pociagnigcia za spust. Sprawdzi¢, czy zawor spustowy nie nosi $ladow
porysowania, nadmiernego zuzycia 1 znieksztalcenia, co moze prowadzi¢ do
B i nieprawidtowosci w pracy mechanizmu spustowego. Sprawdzi¢, czy tacznik spustowy
nie jest wygigty, lub czy jego gwint nie jest uszkodzony. Sprawdzi¢, czy wewngtrzne
gwinty w uchwycie (12) nie majg §ladow takich uszkodzen, jak peknigcia, wycigte
lub przeciete nitki gwintu. Niewielkie uszkodzenia mozna naprawi¢ stozkiem

gwintujacym.
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My - rororse. 644 WYMONTOWANIE I DEMONTAZ  ZESPOLU SAMOCZYNNEGO
W e don. | ZAWORU TROJDROGOWEGO

W UWAGA

Wszystkie mocowania zostaly wykonane z uzyciem uszczelniacza gwintu, co wymaga
uzycia nie zuzytego szesciokatnego klucza nasadowego oraz wigkszej sity do odkrece-

pab . . . .
nia gwintowych potaczen czesci.
Pab Plastika
a) Wykreci¢ $rube (22) i zdja¢ podktadke blokujaca (23) mocujace raczke D (24)
PROFOAM do pokrywy zaworu (26); zdjaé raczke D.
PE——INTERNATIONAL

OSTRZEZENIE
ORCH!Bng, a) Sprezyny (39) sa $ciSniete wewnatrz cylindra (45) i po wykreceniu wszystkich

czterech $rub (25) moga naglym ruchem wyrzuci¢ zespot zaworu trojdrogowego (27
H ol I’ k do 32) i/lub ttok (33 do 36) w kierunku tylu Pistoletu z sita mogaca spowodowaé
obrazenia u 0s6b narazonych na uderzenie.
b) Wsunaé ptytke (48) miedzy korpus zaworu (31) a cylinder (45). Wykrecié trzy z
czterech $rub (25) mocujacych pokrywe zaworu (26) do jego korpusu. Trzymajac korpus
zaworu mocno przycisnigty do cylindra, wykreci¢ pozostata Srube (25) i powoli wycofaé
korpus zaworu, az sprezyna rozprezy si¢ catkowicie. Wyjaé uszczelke O-ring.
Wyrzuci¢ uszczelke, jesli dostepna jest zapasowa. Jezeli zapasowa uszczelka nie jest
" dostepna, a stara jest zuzyta, przecigta, lub w jakikolwiek inny sposéb uszkodzona,
o N . . : i i i
- moze wystgpowaé ucieczka powietrza, ale do czasu zamontowania nowej uszczelki
& nalezy uzywac starej.
¢) Wycisna¢ trzpien dociskowy (28) z korpusu zaworu (31). Wyja¢ uszczelke o
przekroju U (29) i podktadke podtrzymujaca (30) z wneki w Korpusie zaworu.
Zapamieta¢ orientacje uszczelki o prze-kroju U i jej potozenie wzgledem podktadki
W‘ podtrzymujacej, aby ponowny montaz byl prawidlowy. Wyrzuci¢ uszczelke, jesli
dostepna jest zapasowa. Jezeli zapasowa uszczelka nie jest dostepna, a stara jest zuzyta,
przecieta, lub w jakikolwiek inny sposob uszkodzona, moze wystepowaé ucieczka
IPEPN@FES | powietrza, ale do czasu zamontowania nowej uszczelki nalezy uzywal starej. Przy
wigkszym uszkodzeniu uszczelki praca zaworu bedzie nieprawidlowa lub w ogole
niemozliwa.

Nalezymy do: d) Sruba ustalajaca (32) nie powinna by¢ wykrecana z korpusu zaworu (1), chyba ze

widoczna jest ucieczka powietrza wokot tej sruby.

international

6.4.5. WYMONTOWANIE I DEMONTAZ ZESPOLU TLOKA
a) Wyciagna¢ zespot ttoka (33 do 36) z cylindra (45). Sprawdzié, czy trzon ttoka (33) na
swym przednim koncu nie nosi $ladow peknie¢ wzdluznych oraz znieksztalcen,
peknig¢ poprzecznych i innych uszkodzen.
b) Wybi¢ kotek sprezyny (39) z trzonu tloka (40). Wykreci¢ $rube tloka (41) z
jego trzonu. Aby ponowny montaz byl wykonany prawidtowo, nalezy zwrocié
uwage na sposOb ustawienia pierScienia ttoka , uszczelki o przekroju U , podktadki
B i ttoka i uretanowego zderzaka tloka wzgledem siebie, oraz orientacj¢ uszczelki U.
Wyrzuci¢ uszczelke tylko wtedy, gdy dostepna jest zapasowa. Jezeli nowa uszczelka nie
jest dostepna, a stara jest zuzyta, przecigta lub w inny sposob uszkodzona, moze
wystepowac ucieczka powietrza i pogorszenie parametrOw pracy, ale uszczelka ta
musi by¢ uzywana do czasu uzyskania nowej. Jezeli uszkodzenie uszczelki jest
znaczne, ucieczka powietrza wokot tloka moze by¢ na tyle duza, ze praca Pistoletu
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(i ) » POHORJE » pneumatycznego Airgun begdzie niemozliwa. Sprawdzi¢, czy uretanowy zderzak ttoka
nie ma $ladow spekania, nadmiernego uzycia, peknie¢ lub innych podobnych uszkodzen.

JMW Fire d.o.o.

w 6.4.6. DEMONTAZ CYLINDRA
Ot S o a) Wyciagna¢ z cylindra (45) rurke pilotowa oraz uszczelke O-ring (42). Sprawdzic,
czy rurka pilotowa nie ma wewngtrznych osadow blokujgcych przeptyw powietrza.
pab Wyr_zucic’ uszczelke tylko WFedy, gdy dost@pl}a jest zapasowa. Jezeli nowa uszczelka
nie jest dostepna, a stara jest zuzyta, przecigta lub w inny sposob uszkodzona, moze
Pab Plastika wystepowac ucieczka powietrza migdzy korpusem zaworu (31) a cylindrem (45), ale
uszczelka ta musi by¢ uzywana do czasu uzyskania nowej. Nie nalezy wyjmowac kotka
m ustalajacego uchwytu (14), chyba ze jest uszkodzony. Nie nalezy wykreca¢ S$ruby
———TRATIA ustalajacej (48), jezeli nie wystepuje ucieczka powietrza z cylindra wokét tej sruby.
ORCHIDEE Sprawdzié, czy wewngtrzne gwinty w cylindrze nie sg uszkodzone, $cigte, przecicte 1ub

wnng e moin | ZEFWANE. Niewielkie uszkodzenia gwintu mozna naprawi¢ gwintownikiem. Sprawdzié,
czy wewngtrzna powierzchnia cylindra nie nosi §ladow zarysowan na catej dlugosci.
H ol I’ k b) Wyciagna¢ z cylindra sprezyny (39) i tulejke prowadzaca sprezyny (40). Nie
wyjmowac¢ tulejki trzonu ttoka (41), jezeli nie jest uszkodzona. W przypadku jej
wymontowania zanotowac kierunek ustawienia tulei trzonu tloka, aby utatwi¢ ponowny
montaz zespotu. Sprawdzi¢, czy sprezyny nie sa znieksztalcone, i czy nie utracity
sprezystosci. Jezeli sprezyny nie sg jednakowej dtugosci, i nie majg co najmniej 102 mm,
wymieni¢ komplet sktadajacy si¢ z obydwu sprezyn oraz tulei prowadzacej sprezyn.
Sprawdzi¢, czy tuleja prowadzaca sprezyny nie nosi $ladow nadmiernego
i 2o zuzycia,wypalenia, spekania lub innych podobnych uszkodzen.
gy - ¢) Nie wyjmowac ptytek (43,43A,44 lub 48) z cylindra (45), chyba ze musza by¢
&” wymienione. W takim przypadku mozna je zdja¢ z cylindra. Nalezy pamigta¢ o
usunigciu pozostatosci kleju.

international

6.4.7. CZYSZCZENIE

PARATECH

OSTRZEZENIE

FBEPIUET S Rozpuszczalnik do suchego czyszczenia (Rozpuszczalnik P-D-680 lub Rozpuszczalnik
Stoddarda) mogg by¢ niebezpieczne. Nalezy unika¢ powtarzajacego si¢ lub
dlugotrwatego wdychania ich oparéw oraz stycznosci ze skorg. Nie uzywaé

Nalezymy do: rozpuszczalnika w poblizu ognia, urzadzen iskrzacych lub innych zrédet zaptonu.
Nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng i ochronniki oczu.

Skierowanie spr¢zonego pod wysokim ci$nieniem powietrza na skor¢ moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata. Nie uzywaé sprezonego powierza o ci$nieniu
wyzszym niz 2,06 bara. Pracujac przy sprezonym powietrzu nalezy nosi¢ odziez
ochronna, ochronniki oczu i inne elementy ochronne.

a) Czyszczenie zdemontowanych czeSci  Pistoletu nie wymaga stosowania
jakichkolwiek specjalnych metod. Elementy mozna czys$ci¢ w cieptym roztworze wody z
e LITTIN mydlem. Nastepnie doktadnie optukaé ciepta, czysta woda i natychmiast wytrzec¢ czysta
sciereczkg lub wysuszy¢ sprezonym powietrzem. Nalezy przy tym uwazaé, by nie
uszkodzi¢ powierzchni polerowanych.
b) Trudne do usunigcia osady brudu mozna usunaé przy pomocy rozpuszczalnika
P-D-680 lub rozpuszczalnika Stoddarda albo podobnych, uzywajac przy tym migkkiej
szczotki drucianej lub pedzelka. Uszczelniacz  gwintow  nalezy  usuwaé¢  po
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wymontowaniu czgsci oraz ich podgrzaniu dmuchawa na gorace powietrze (nie
uzywa¢ ognia), naktadajac rozpuszczalnik oraz czyszczac przy uzyciu mickKiej

MWFredoo. | ezotki drucianej lub pedzelka.
w c) Po czyszczeniu nalezy na wszystkie wewngtrzne powierzchnie i czgsci, z
Oninge, Scnenioers wyjatkiem uszczelek (2, 6, 7, 10, 27, 29 i 44), kulek (18), sprezyn ttoka (39), natozy¢
cienka warstwe oleju Air Tool Oil.
pab .
6.4.8. PONOWNY MONTAZ CYLINDRA
Pab Plastika a) Wlozy¢ tulej¢ trzpienia tloka (41) prostopadle do cylindra (45) zgodnie z
orientacja, jaka byla zapamigtana podczas demontazu. Tuleja trzpienia tloka powinna
m gtadko wsuna¢ si¢ do otworu cylindra az do samego kolnierza. Tuleja nie powinna
S————. by¢ zakleszczona w otworze. Wtozy¢ do cylindra obydwie sprezyny (39) wraz z
prowadnikiem (40) migdzy sprezynami.
ORCH!Eng, b) Jezeli $ruba ustalajgca (48) byta wykrgcona, nalezy natozy¢ na jej gwint $rodek
mocujacy Henkel Loctite 271, i wkreci¢ w cylinder (45). Jezeli kotek ustalajacy (14)
H ol I’ k byl wyjety, nalezy go wci_ané do cylindra. Wtozy¢ do konca rurke pilotowa (31) do
Sibcati st cylindra i zatozy¢ nowy O-ring (41) w rowek wokot otworu rurki pilotowe;.

6.4.9. PONOWNY MONTAZ I INSTALACJA ZESPOLU TLOKA

a) Zalozy¢ na S$rube tloka (41) zderzak tloka (36), podktadke tloka (34), nowa
uszczelke o przekroju U (35) (zorientowang w tym samym kierunku, co przy
demontazu — U jest frontem skierowane w strone $ruby tloka) oraz pierscien tloka.

b) Wtozy¢ zmontowany zespdt tloka przez sprezyny (39), tuleje prowadzacg sprezyn

::wa,.,m: (40), tuleje trzonu tloka (41) do cylindra (45). Zmontowany zespot ttoka powinien
& swobodnie przesuwac si¢ tam i z powrotem wewnatrz zespotu cylindra.
6.4.10 PONOWNY MONTAZ ZESPOLU ZAWORU TROJDROGOWEGO
a) Jezeli $ruba ustalajaca (32) byla wykrgcona, nalezy nalozy¢ na jej gwint $rodek
W‘ mocujacy Henkel Loctite 271 i wkreci¢ w korpus zaworu (31).
b) Witozy¢ popychacz (28) do korpusu zaworu (31). Na popychacz wcisngé
podktadke dociskowa (30) i nowa uszczelke o przekroju U (29) (zorientowanag w ta
IP@PMN@FES | samg strone co poprzednia — U — skierowane jest do tytu Pistoletu).

Nalezymy do:

AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009

NATO Commercial and Goverment Entity
NCAGE 1255H

¢) Wtozy¢ nowe uszczelki O-ring (27) do przewidzianych na nie rowkéw w korpusie
zaworu (31) i pokrywie zaworu (26).

d) Natozy¢ na gwinty $rub (25) srodek mocujacy Henkel Loctite 271 i, gdy otwory w
pokrywie zaworu (26), korpusie zaworu (31) i cylindrze (45) ustawione s3 w jednej linii,
wkreci¢ $ruby i dokreci¢ rowno momentem sity 20,4 Nm.

e) Wilozy¢ uchwyt w ksztalcie litery D do wycigcia w pokrywie zaworu. Na gwint sruby
(22) natozy¢ $rodek mocujacy Henkel Loctite 271. Sruba z podktadka blokujaca (23)
przykreci¢ uchwyt D do Pistoletu. Dokreci¢ srub¢ momentem sity 27,2 Nm.

f) Jezeli ptytki (43, 43A 44 lub 48) byly zdejmowane, zdja¢ =z nich naktadki
zabezpieczajace warstwe kleju i docisnaé do oczyszczonej powierzchni cylindra (45).

6.4.11. PONOWNY MONTAZ ZESPOLU UCHWYTU

a) Zalozy¢ uszczelki O-ring (7 i 10) do przewidzianych na nie rowkow w tloku
zaworu spustowego (8). Wsuna¢ sprezyng spustowa (9) na tlok zaworu spustowego.
Jezeli tacznik spustowy (11) oraz ttok zaworu spustowego byly demontowane, natozy¢ na
gwinty lacznika spustowego $rodek mocujacy Henkel Loctite 271 i wkreci¢ go do tloka
zaworu spustowego na taka glebokos¢, aby calkowita dlugos¢ zespolu (od konca do
konca) byta rowna 129,0 mm.
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(M) - poHorIES . .
b) Wiozy¢ tlok zaworu spustowego (8) z tacznikiem spustowym (11) do uchwytu

MW Fire d.o-o. (12). Zainstalowa¢ kotek (3) wkiadajac go do gornego otworu dzwigni spustowej (4),
w otworu w uchwycie, otworu w taczniku spustowym, a nastepnie dalej przez uchwyt i
Oninger SctocWabrs dzwignie spustowg. W celu prawidtowego ustawie-nia otworu w taczniku spustowym

moze zaistnie¢ konieczno$¢ docisniecia tloka zaworu spustowego w kierunku do

pab przodu. Przymocowac d_iwigniq spustows za pomocg drugiego kotka.
¢) Zatozy¢ uszczelki O-ring (6) do przewidzianych na nie rowkéw w korku zaworu
Pab Plastika spustowego (5) i delikatnie wkreci¢ korek zaworu spustowego w uchwyt

(12). Nie naktada¢ s$rodka mocujacego na gwint korka zaworu spustowego. Zajrzec
m w otwor w uchwycie, do ktorego wkladany jest kotek ustalajacy (2), aby upewnié sig,
BT ACATIO czy przednia uszczelka O-ring (6) nie jest znieksztalcona/starta po wkreceniu korka
ORCHIDEE zaworu spustowego w uchwyt. Moze wystapi¢ koniecznos¢ wcisnigcia malego preta

wng e moin | UStalajacego w ten otwor, aby przytrzymac O-ring na miejscu w rowku. Po catkowitym
dokreceniu korka zaworu spustowego momentem sity 27,1 Nm, pociggna¢ za dzwigni¢
H ol I’ k spustowag, aby sprawdzié¢, czy istnieje minimalny luz ruchu dzwigni przed otwarciem
zaworu spustowego. Jezeli luz jest za duzy lub zbyt maty, nalezy zdemontowac zespot
mechanizmu spustowego, zmieni¢ catkowitg dlugo$¢ (129,0 mm) na wymagang dla
uzyskania odpowiedniego luzu, i ponownie zmontowac caty zespot.
d) Zatozy¢ uszczelke O-ring (2) do przewidzianego na nig rowka w rurce ustalajacej i
wlozy¢ rurke do uchwytu (12). Natozy¢ na gwint $ruby (1) $rodek mocujacy Henkel
Loctite 271 i zamocowaé¢ $rubg uchwyt do cylindra (45). Dokreci¢ $rube
momentem sity 34 Nm.

international

AT
(< . .,
’& ” 6.4.11. PONOWNY MONTAZ ZESPOLU UCHWYTU KONCOWKI

ROBOCZEJ

a) Witozy¢ podkladke przedniego zderzaka (19) (Scigta strong do wewnatrz) do
W‘ cylindra (45), a nastepnie wlozy¢ przedni zderzak (20).

b) Witozy¢ kulki (18) do otworow w korpusie uchwytu (21). Czynno$¢ ta moze

wymaga¢ natozenia niewielkiej ilosci smaru silikonowego Chemplex 710, w celu
/@@ ES | nasmarowania kulek i utrzymania ich w korpusie uchwytu.

c) Zatozy¢ pierScien zwalniajacy (17) i sprezyng pierscienia zwalniajacego (16) na

korpus uchwytu (21). Na gwint korpusu uchwytu koncowki roboczej natozy¢ srodek

Nalezymy do: mocujacy Henkel Loctite 271, a nastepnie wkreci¢ korpus uchwytu do cylindra (45).
d) Wiozy¢ narzedzie serwisowe uchwytu (15) do korpusu uchwytu (21) w nastepujacy
\ sposob:  pociggnaé¢ do tylu pierScien zwalniajacy (17), wlozy¢ narzedzie serwisowe

uchwytu strong zawierajaca zaglebienia na kulki skierowana do uchwytu, a
nastepnie zwolni¢ pierScien zwalniajgcy. Obraca¢ narzedzie serwisowe do momentu
wskoczenia kulek (18) do zaglebien, co blokuje narzedzie w uchwycie. Whozy¢
koncowke robocza przez otwor w narzgdziu serwisowym i dokrgci¢é pewnie uchwyt
do cylindra (45). Pociagna¢ do tylu pierScien zwalniajacy i wyjac¢ narz¢dzie serwisowe

uchwytu.

AQAP 21202009 6.5 NAPRAWA ZESPOLU WEZA | SMAROWNICY

PN-EN ISO 9001:2009

6.5.1 DEMONTAZ ZESPOLU WEZA I SMAROWNICY
a) Po odkrgceniu zespotu weza i smarownicy od Pistoletu pneumatycznego, odkreci¢
ztacze (1 na Rysunku 6-2) od tulejki.

NATO Commercial and Goverment Entity
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(i ) » POHORJE » b) Tulejki mozna demontowaé z weza tylko wtedy, gdy waz (3) lub jedna z tulejek
(2) sg uszkodzone. W takim wypadku nalezy przytrzymaé mocno waz i odkrecic tulejke

JMW Fire d.o.o. K
(gwint lewoskretny).
w ¢) Wykrecié¢ srube korkujaca otwor do nalewania oleju (czg$¢ zespotu $ruby i linki) (5) z
Onvryer S over korpusu smarownicy (6) i wyla¢ olej ze smarownicy. Jezeli zespot Sruby i linki jest
uszkodzony, delikatnie podwazy¢ i wyciagna¢ srube mocujaca (4) z korpusu.
pab d) Odkreci¢ korpus (6) od wlotu (12). Wyjac i wyrzu-ci¢ uszczelki O-ring (7 i 8), ale
tylko wtedy, gdy dostepne sa zapasowe. Jezeli uszczelki zapasowe nie sg dostepne,
Pab Plastika a istniejagce sg zuzyte lub uszkodzone, moze wystgpi¢ wyciek oleju migdzy korpusem
a wlotem, ale do czasu uzyskania nowych uszczelek nalezy uzywac starych.
PROFOAM Sprawdzié, czy korpus i wlot nie majg uszkodzonych, zuzytych gwintow, peknieé lub
———TRATIA innego rodzaju usterek, ktore moga powodowaé wyciek oleju. Sprawdzi¢, czy
ORCHIDEE wlot nie jest zuzyty lub uszkodzony, lub czy nie jest uszkodzone szybkoztacze.

nnng e imroin | €) - Wykreci€ §rube filtru (9), delikatnie wyja¢ wklad filtracyjny (10) 1 uszczelkg O-

ring (11). Zuzyty filtr i uszczelk¢ mozna wyrzuci¢ tylko wtedy, gdy dostepne sa

H oll' k zapasowe. Jezeli nie sg dostepne nowe cze$ci, nalezy uzywaé starych do czasu

Sibcati st uzyskania nowych. Kryza w $rubie filtru musi by¢ czysta i pozbawiona osadow i
zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy ja wyczyscic.

6.5.2. PONOWNY MONTAZ ZESPOLU WEZA I SMAROWNICY

a) Zatozy¢ nowa uszczelke O-ring (11) i nowy wktad filtracyjny (10) w otwdr we wlocie
" (12) i przymocowac $rubg mocujaca filtr (9).
o N L& : : : : iy
- b) Zatozy¢ nowe uszczelki O-ring (7 i 8) w otwory we wlocie (12). Wkreci¢ korpus (6)
& na wlot, uwazajac, aby nie przesuna¢ uszczelek O-ring.
¢) Jezeli sruba mocujaca (4) byla wykrecona, wkreci¢ delikatnie $rube do korpusu (6),
natozywszy na nig wezesniej oczko linki §ruby korkujacej (5).
d) Jezeli tulejki (2) byly zdemontowane z weza (3), wkrecié tulejki do oporu na waz
W' (gwint lewoskretny), a nastepnie cofnaé o okoto jeden obrot. Wkrecic¢ korpus smarownicy
do oporu do jednej z tulejek (gwint prawoskretny), a ztacze (1) do drugiej tulejki.Natozy¢
ta§me uszczelniajaca do gwintow (teflon) na gwinty ztaczy, a nastepnie wkreci¢ ztacze
/mwabnvesES | do uchwytu Pistoletu pneumatycznego Airgun. Dokrecié ztgcze momentem sity 34

Nm.
e) Napehi¢ korpus smarownicy w % olejem Air Tool Oil. Aby sprawdzi¢, czy poziom
Nalezymy do: oleju jest prawidlowy, ustawi¢ smarownice w pozyCji poziomej z otworem do
napelniania umieszczonym z boku (pozycja godziny 3 lub 9). Nalewa¢ olej dopoty,
\ dopoki nie zacznie on wyptywaé z otworu do napetniania. Nastepnie wkreci¢ mocno
srubg korkujaca.
AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
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Rysunek 6-2. Zespot weza ze smarownica, widok zespotu roztozonego na czesci

ROZDZIAL 7
ikt WA WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

&
7.1 WPROWADZENIE

Rozdziat ten zawiera wykaz czgéci zamiennych, zawartych ~w  Pistoletach

PARATECH pneumatycznych Airgun. Lista czesci zamiennych jest wykorzystywana do identyfikacji
i lokalizacji naprawianych czgsci, wlacznie z narzg-dziami dostarczanymi w komplecie.
CzeSci zamienne nalezy zamawia¢ podajac numery katalogowe.

NG ES
7.2 WYKAZ GLOWNYCH CZESCI
Nalezymy do: Lista glownych czgSci zamiennych wraz okre$leniem modelu i numeru

identyfikacyjnego, podana jest w Tabeli 7-1 ponize;.

Tabela 7-1. Wykaz gtéwnych elementow

CID, RIC lub Tlo$é Nazwa czesci
Numer Zespotu
550010 1 Uchwyt kompetny
550030 1 Waz i smarownica kpl.
550440 1 Zawor trojdrogowy kpl.
550460 1 Ttok kompletny
AQAP 2120:2009 550470 1 Uchwyt koficowki kpl.

PN-EN ISO 9001:2009

7.3 TABELE CZESCI ZAMIENNYCH

Czesci zamienne podane sa w Tabelach 7-2 i 7-3. Tabele posiadaja pie¢ kolumn,
opisanych ponize;j:

NATO Commercial and Goverment Entity
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AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
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7.3.1. KOLUMNA 1: NR RYSUNKU I INDEKS

Kolumna podaje numer rysunku i numer indeksu kazdej z wymienionych czesci. Tabele
7-2 1 7-3 odnosza si¢ do ilustracji zawartych w Rozdziale 6: odpowiednio do Rysunkow
6-1 i 6-2. Numery indeksoéw, identyfikujace poszczegélne czgsci sg oddzielone od
numeru rysunku kreska. Numery indekséw podawane sg kolejnosci rosnace;.

7.3.2. KOLUMNA 2: OPIS

Kolumna ta podaje opis Kkazdej czgsci (nazwe 1 okreslenia dodatkowe),
wystarczajaco do zrozumienia jej funkcji. Opisy sa odsuwane od lewego marginesu
dla ukazania przynaleznosci czgsci do wigkszych zespolow.

7.3.3. KOLUMNA 3: ILOSC
Tlosci podane w tej kolumnie mowig o catkowitej liczbie kazdej czesci uzytej w Mtocie.

7.3.4. KOLUMNA 4: KOD CAGE
Zespoly 1 czgsci zamienne identyfikowane sa przez pigciocyfrowy kod. Kod ten
zgodny jest z Federalng Ksiggg Katalogéw Dostaw H4-1.

7.3.5. KOLUMNA 5: NUMER KATALOGOWY
Kolumna ta zawiera numer katalogowy kazdej wymienionej w wykazie czeSci.

Tabela 7-2. Wykaz czgsci zamiennych Pistoletu pneumatycznego Airgun

Rysunek i indeks Opis Tlo$é Kod CAGE Nr katalogowy
6-1 Airgun 1 30978 550000G2
SRUBA,
szesciokatna, teb
-1 plaski, 5/16-18 X 2 30978 550082
7/8”, sst
2 USZCZﬁEn;KA o 1 30978 890941
UCHWYT
KOMPLETNY 1 30978 550010
-3 KOLEK sprezynowy 2 30978 55024
DZWIGNIA
-4 spustowa 1 30978 550014
5 KOREK zaworu 1 30978 550016
spustowego
-6 USZCZELKA Oring 2 30978 550174
-7 USZCZELKA Oring 1 30978 550185
8 TLOK zaworu 1 30978 550018
spustowego
SPREZYNA
-9 spustowa 1 30978 550116
-10 USZCZELKA Oring 1 30978 550148
-11 LACZNIK spustowy 1 30978 550022
-12 Uchwyt 1 30978 550012
-13 RURKA ustalajaca 1 30978 550052
-14 KOLEK ustalajacy 1 30978 550013
Cylinder kompletny 1 30978 550470
NARZEDZIE
-15 serwisowe uchwytu 1 30978 550259
koncowki roboczej
SPREZYNA
-16 piercienia 1 30978 550118
zwalnigjqcego
17 PIERSCIEN 1 30978 55074
zwalniajacy
KULKA, srednica
-18 5/16”, stal chromowa 6 30978 550076
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1 . PODKLADKA
(l ) » POHORJE » 19 przedniego zderzaka ! 30978 550568
JMW Fire d.o.o. -20 ZDERZAK przedni 1 30978 550135
21 KORPUS uchwytu 1 30978 550472
koncowki roboczej
SRUBA, teb
O G 22 polokragly, 3/8-16 X 1 30978 550088
1,257, sst
o) PODKLADKA
P .23 blokujaca, z 1 30978 796088
wewnetrznymi
Pab Plastika z¢bami, 3/8”, sst
UCHWYT w
-24 Ksztalcie D 1 30978 550554
PROFOAM SRUBA,
e T UYL -25 szesciokatna, teb 3 30978 550083
ptaski, ¥4 x 2,75”
ORCHIDEE POKRYWA zaworu
fighting fire with innovation -26 (dla uchwytu w 1 30978 550053
ksztalcie D)
H ol l’ k 27 USZCZan'éKA o 2 30978 550180
international A NZISéVZQI:\INY
TROIDROGOWY, 1 30978 550440
KOMPLETNY
-28 POPYCHACZ 1 30978 550044
-29 USZCZELKA, 1 30978 550132
przekrdj U
-30 PODKLADKA 1 30978 550046
ontiik dociskowa
waninoe N c -31 KORPUS zaworu 1 30978 550442
’&” SRUBA ustalajaca,
szesciokatna, teb
\ J -32 plaski, 6-32 x 3/16”, 1 30978 550091
sst
Ttok kompletny 1 30978 550460
PARATE -33 Pret tloka 1 30978 550462
-34 Pierscien tloka 1 30978 550385
- 35 USZCZELKA, 1 30078 550130
IDIPNGrES przekréj U
-36 ZDERZAK tloka 1 30978 550137
Helicoil 5/16” —
-37 18x0,469 2 30978 550051
Nalezymy do: -38 Zes.taw Srub 2 30978 550093
-39 SPREZYNA tloka 2 30078 550411
\ gléwnego i
B -40 TULEJA prowadnik 1 30978 550450
sprezyn
-41 TULEJA trzonu tloka 1 30978 550458
42 vszczH! ;KA o- 1 30978 550143
-43 PLYTRA — tabliczka 1 30978 550434
informacyjna Airgun
PLYTKA - tabliczka
-43A informacyjna Airgun 1 30978 550433
PLYTKA - tabliczka
; ostrzegawcza
AQAP 2120:2009 -44 1 7 431
PN-EN ISO 9001:2009 CAUTION 30978 55043
(UWAGA)
-45 Cylinder 1 30978 550456
SRUBA ustalajaca,
-46 sze$ciokatna, teb 2 30978 550091
plaski, 6-32 x 3/16”,
NATO Commercial and Goverment Entity i
HeAse st KADIMEX Spotka Akcyjna Alior Bank Spétka Akcyjna

ul.Wélczyriska 290 74 2490 0005 0000 4650 3964 9711

01-919 Warszawa

tel. +48 22 864 99 66
fax +48 22 835 57 85

handlowy@kadimex.pl * biuro@kadimex.pl!

NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

KRS nr 0000407403
Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XIII Wydziat
Gospodarczy

Kapitat Zaktadowy: 300 000 PLN




i -

[\ wszystko dlaSTRAZy

(i ) » POHORIJE »

) WAZ1
JMW Fire d.o.o. SMAROWNICA
-47 KOMPLETNE 1 30978 550030
(szczegdty w Tabeli
e 7-3) -
, 48 Naklejka - Czytaj 1 30978 550432
instrukcje
pob- -49 Hi-Cooler 1/4 4 30978 670572
PabiPlastika Tabela 7-3. Wykaz czgsci zamiennych zespotu weza i smarownicy
Rysunek i indeks Opis Tlos¢ Kod CAGE Nr katalogo
PROFOAM Y WAZT Qo
PE——INTERNATIONAL
SMAROWNICA,
ORCHIDEE 6-2 KOMPLETNE (plftlr.z 1 30978 550030
fighting fire with innovation pOZyC]a 12 w ,Ta ell
7-2 — odnosnik do
WyZszego zespohu)
H l 4 k ZLACZE rury z
! o I -1 wezem, waz 1/4” 1 30978 890674A
international NPT x 3/8”
-2 Tulejka 2 30978 860624
R WAZ pneumatyczny,
3 $rednica 3/8” x 127 1 30978 550028
Smarownica 1 30978 550008
-4 SRUBA mocujaca 1 30978 891188
SRUBA
-5 KORKUJACA I 1 30978 891170
o N\ LINKA, KOMPLET
K -6 KORPUS 1 30978 891163
& 7 USZCZﬁEn;KA o- 1 30978 550182
8 USZCZrESKA o 1 30978 550174
-9 SRUBA filtru 1 30978 891176
PARATE : -10 Wkiad filtracyjny 1 30978 891172
11 USZCZriFBIéKA o 1 30078 550143
-12 Wilot 1 30978 891167
Y/ Y/ /72 3 -13 Uszczelka Tetra 1 30978 891207
Nalezymy do:
%
AQAP 2120:2009
PN-EN ISO 9001:2009
NATO Ccmr,r:;gjf(l; En? Zestg/;rmam Entity i i .
KADIMEX Spolka Akcyjna Alior Bank Spétka Akcyjna
uI.WéIczyﬁska 290 74 2490 0005 0000 4650 3964 9711
01-919 Warszawa NIP 118 208 24 11 * REGON 145947900

ok L B R KRS nr 0000407403

fax +48 22 835 57 85 Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy XIII Wydziat
handlowy@kadimex.pl * biuro@kadimex.pl! Gospodarczy
Kapitat Zaktadowy: 300 000 PLN




